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Abstract 



The signature is defined by spine (2) and top edge (3) folds, the top edge including an 
20 alternating series of spaced cut-outs (4) and bridge portions (5). Each of the bridge 

portions is formed with a small cut (6) at one or both ends, extending perpendicularly 
away from the fold line. 

The cuts are about 1.5mm long and the bridge portions of the fold are between 1.5 and 
3mm wide. A special cutting tool, with first and second series of spaced blade portions, is 
25 also described for producing the fold line and cut edge configuration. 

ADVANTAGE - Improved handling and forming speed, with more precise definition of 
edge line. 
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(54) Carrier, destine a la fabrication de brochures, livres et analogues; outil de perforation utile a sa preparation; 
procede de preparation dudit cahier. 

(I?) La presents invention a pour objet des cahiers (1) des- 
tines a la fabrication de brochures, Irvres et analogues. Elle 

a egalement pour obiets un outil de perforation (10) pour ' ^^>. 

papier, notamment utile a la preparation desdits cahiers (1 ) s \ \ < 

et un proc6de pour la preparation desdits cahiers (1). K^^ 0 ^ 6 I 

Lesdits cahiers (1) presentent de facon caractenstique, 
au niveau de leur pli de tete (3) des incisions (6) qui s'eten- 
dent a partir d'au moins une extremite de certains points 



d'attache (5), dans une direction sensiblement perpendicu- 
laire audit pli de tete (3). Lesdites incisions (6) permettent 
de resorber la poussee des pages interieures et evitent 
ainsi la formation de "grimaces. 
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Cahier. destine a la fabrication de brochures, livres et analogues, outil dc 
perforation utile k sa preparation, procede de preparation dudit cahier . 

La presente invention a pour objet des cahiers destines k la fabrication 
5 de brochures, livres et analogues. 

Elie a egalement pour objet un outil de perforation pour papier, 
notamment utile a la preparation desdits cahiers. 

Hie concerne enfin un procede pour la preparation desdits cahiers. 
La presente invention se situe dans le domaine de rimprimerie et plus 
10 particulierement dans celui du brochage. 

L'imprimerie utilise du papier qui se presente a Timpression, soit en 
feuille, soit en bobine. Apres avoir et6 imprimS, ledit papier doit etre pli6 en vue de 
la constitution de livres, de brochures, de catalogues... 

Le papier en bobine est generalement piie, simultanement a ['impression, 
15 a des vitesses de defilement pouvant aller jusqu'a 100 000 exemplaires/heure. 

L'operation de pliage, bien connue de i'homme du metier inclut les 
etapes successives de : 

- formation du pli de cone, 

- creation d f une ligne de perforation, de fragilisation ou de pre-decoupe, 
20 ou alternent des decoupes et des points d'attache ; 

- coupe de cahiers 

- formation du pli de tete desdits cahiers selon ladite ligne de 
perforation, 

- formation du pli de dos desdits cahiers. 

25 Ladite ligne de perforation est destinee a augmenter la precision du pli 

de tete et a limiter Tapparition de "grimaces" lors de la formation du pli de dos. 

Ces "grimaces" ou "moustaches" ou encore "pattes d f oie" consistent en 
une quantity variable et plus ou moins accentuee en amplitude, de plis, ftonces, 
faux-plis, plissures, approximativement paralleles aux bords du papier. Ce defaut, 

30 bien connu de tous les imprimeurs, brocheurs et relieurs, s'explique par la chasse 
des pages situees h Tint&ieur du cahier, pages, qui sont limitees dans leur 
d6placement par le maintien en tete des points d'attache de la ligne de perforation. 
Ces pages interieures etant inevitablement chassees vers Textfrieur de par leurs 
epaisseurs successives, sont obligees de se froncer pour absorber la poussee 

35 qu'elles subissent. 
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Un tel defaut nuit a l'aspect et a la presentation des cahiers plies. II a 
egalement des repercussions sur le bon emploi du materiel de brochage. 

Ledit defaut est d'autant plus accentue que le papier est epais et le 
nombre de pages important. A cause de celui-ci, il est courant de sortir un tirage 
5 sur un papier de 115 grammes au metre cane en deux cahiers de 16 pages alors 
qu r il serait plus rapide, plus economique, de realiser un seul cahier de 32 pages. 

Des recherches tres nombreuses ont ete et sont encore poursuivies dans 
le but d'attenuer, voire d'eliminer ledit defaut. 

On a surtout cherche a travailler sur le nombre et la largeur des points 
10 d ! attache de ladite ligne de perforation afin que ceux-ci puissent absorber h eux 
seuls "la chasse" des pages interieures en se defoimant. 

Maiheureusement, la limite a iXi rapidement trouv6e dans la quantity et 
la largeur desdits points d'attache, compte tenu de la resistance mecanique du 
papier. 

15 Si le cahier est rendu trop fragile, il se dechire en plieuse, entrainant des 

arrets de production longs et couteux. 

Les recherches dans ce sens la n'ont de toute fagon pas donne de 
resultats satisfaisants. 

Selon 1'invention, on propose une solution originale pour remedier a ce 
20 probleme de la presence de "grimaces" dans le haut des cahiers, destines a la 
fabrication de brochures, livres, catalogues... 

On propose en fait de modifier legerement la ligne de perforation pour, 
sans la fragiiiser, la rendre plus souple, 

Selon son premier objet, l'invention concerne done des cahiers, destinls 
25 & la fabrication de brochures, livres ou analogues qui comportent un pli de dos et 
un pli de tete oft alternent des d&oupes et des points d'attaches. Lesdits cahiers se 
caract&isent en ce qu'ils comportent en outre & Tint&ieur, au niveau du pli de tete, 
des incisions qui s'etendent a partir d ! au moins une extremite de certains points 
d'attache, dans une direction sensiblement perpendiculaire audit pli de tete. 
30 Avantageusement, chaque point ^attache comporte au moins une telle 

incision a Tune de ses extr^mites. 

Selon une variante de Pinvention, chaque point d'attache comporte une 
telle incision a chacune de ses extremites. 

Lesdites incisions conferent k la ligne de perforation la souplesse requise 
35 pour resorber la totalite de la poussee des pages interieures, sans fragiiiser le cahier 
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dans la mesure ou elles s'etendent dans le sens du developpement : dans une 
direction sensiblement perpendiculaire au pli de tete ou, ce qui revient au meme, 
dans une direction sensiblement parallele au pli de dos. 

En fait, lesdites incisions, en modifiant la longueur desdits points 
5 d'attache, pennettent a ceux-ci de vriller. 

Comme indiqufi ci-dessus, pour Tobtention du r&ultat recherche — la 
non-apparition de "grimaces" iors du pliage — , on peut faire varier le nombre 
desdites incisions. On peut egalement faire varier la profondeur desdites incisions. 

De fagon classique, les points d'attache ont une largeur comprise entre 
10 1,5 et 3 mm, avantageusement entre 2 et 2,5 mm. Les d&oupes de la ligne de 
perforation ont, elles une largeur voisine du cm. 

Selon ^invention, on obtient generalement le resultat attendu en realisant 
au moins & Tune des extr6mit& desdits points d'attache d f une largeur comprise 
entre 1,5 et 3 mm, des incisions d'une longueur d'environ 1,5 mm (comprise entre 1 
15 et2mm). 

On comprend qu'avantageusement, la longueur desdites incisions est 
proportionnelle h la largeur desdits points d ! attache. Plus importante etait la largeur 
des points d'attache, plus on avait tendance, selon Tart anterieur, k gen&er lesdites 
"grimaces" ; plus longues devront etre les incisions de invention, pour la 
20 resorption desdites grimaces. 

Les cahiers de I'invention prfeentent done au niveau de ieur pli de tete 
des points d ! attache au moins "ouverts" a Pune de ieurs extremes. Lesdits points 
d'attaches ont ainsi ete rendus deformables sans fragilisation du papier. 

Les incisions de Tinvention 6taient impossibles a realiser avec le 
25 mat&iel existant sur le marche. La Demanderesse a done mis au point un outil de 
perforation pour papier destine a gdn&er lesdites incisions le long de laquelle 
alternent les decoupes et points d'attache. Un tel outil constitue le second objet de 
I'invention. 

11 comporte une premi&re s6rie dements tranchants align6s, sfiparfe par 
30 des evidements et, en combinaison avec ladite premiere serie, une deuxifime sfirie 
d'&ements tranchants orientes sensiblement perpendiculairement a ceux de la 
premiere sfirie et situes chacun, sensiblement au droit de lHine des extr&nitfe de 
Tevidement correspondant. 

Ladite premiere serie d'elements tranchants permet de decouper dans le 
35 papier une ligne de perforation selon laquelle alternent des decoupes et des points 
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d'attache. On comprend aisement que lesdits points d'attache correspondent auxdits 
evidements. 

Ladite seconde serie d'elements tianchants peimet la decoupe des 
incisions sensiblement au droit des extr^mites des points d'attache. On comprend 
5 aisement que la geometrie de cette seconde s&ie d'elements tianchants determine 
la frequence et la profondeur des incisions. 

Selon une variante pr6f&&, chaque 616ment tranchant de la deuxi&me 
serie est la tete d ! une dent faisant corps avec I'element tranchant correspondant de 
la premiere serie ; ladite dent etant situee sensiblement au meme niveau d'attaque 
10 que celui dudit element tranchant correspondant et intervenant, par son 6paisseur 
pour la decoupe de I'incision a l'extremite d'un point d'attache. 

Pour la d6coupe d'une incision a chacune des extremites d f un point 
d'attache, on associe a i'element correspondant de la premiere s&ie deux dents ou 
une seule dent presentant deux tetes. 
15 Avantageusement, les elements tranchants de la premiere serie sont 

portes par une premiere lame dite de perforation et les 616ments tranchants de la 
deuxieme serie sont portes par une seconde lame dite lame dlncision ; lesdites 
deux lames, appliquees Tune contre l'autre et rendues solidaires constituant alors 
un outil de perforation selon l'invention. 
20 Lesdites deux lames peuvent etre collees ou solidaris^es 

mecaniquement. 

Un tel outil de l'invention resulte avantageusement de la juxtaposition 
d ! une lame de perforation conventionnelle et d'une autre lame destinee a glnerer 
les incisions. 

25 II est aisement realisable a partir d*une telle lame de perforation 

conventionnelle, qui peut etre droite ou circulaire et dont les elements tianchants 
sont g&i&alement dentel6s. On peut done obtenir des cahieis selon Tinvention, sur 
des chatnes de pliage conventionnelles, incorporant une lame de perforation 
modifiee. 

30 L'homme du metier connait les lames dentees, utilisees k ce jour pour 

generer la ligne de perforation que i'on retrouve au niveau du pli de tete des 
cahiers. H en existe de nombreuses vari&es. Les dentelures peuvent etre 
nombreuses et serrees ou, au contiaire, larges et espacees... Cest dans la 
conception et la realisation de ces dentelures que tous les efforts ont et6 portes ou 

35 portent encore pour limiter les "grimaces". On n'avait jamais pens6 h adjoindre 
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auxdites lames de perforations conventionnelles des moyens pour gen&er des 
incisions dans le sens de defilement du papier. Telle est la base de la presente 
invention. 

Selon son dernier objet, i'invention concenie un procede de preparation 
5 de cahiers. De fa§on classique, iesdits cahiers sont obtenus par pliages successife 
de papier en feuille ou en bobine et ledit proced6 inclut la creation d'une ligne de 
perforation oil aiternent des d6coupes et des points d ! attache ; ladite ligne &ant 
destinee a augmenter la precision du pli de tete et a limiter Tapparition de 
"grimaces" tors de la formation du pli de dos. De fagon originate, ledit procede 
10 inclut la creation d ! incisions, a partir d'au moins une extremite de certains points 
d ! attache, dans une direction sensibiement perpendiculaire a ladite ligne de 
perforation. 

Avantageusement, on g6nere les incisions £ au moins une extr6mit6 de 
chaque point d'attache. On peut en generer a chaque extremite desdits points 
15 d'attache. 

Selon une variante preferee dudit procede, on genere en meme temps la 
ligne de perforation et les incisions k l'aide d'un outil de perforation, tel que d&rit 
ci-dessus. La largeur des Elements tranchants de la deuxieme s&ie dudit outil est 
egale a la longueur souhaitee desdites incisions. 

20 ^invention, telle que d^crite ci-dessus, permet d'atteindre, dans la 

fabrication de cahiers, notamment de format A4, une qualite de fa$onnage, 
inconnue a ce jour, avec des cahiers epais et/ou des nombres de pages importants 
et cela, avec une tres grande securite d'emploi. 

Ladite invention est illustr€e sur les figures 1 & 8 annex^es k la pr&ente 

25 description. 

- La figure 1 est une vue en perspective d'un cahier de Tinvention, 

ouvert ; 

- La figure 2 est une vue en plan dudit cahier avant pliage selon la ligne 
de perforation (pli de tete) ; 

30 - La figure 3 est une vue en elevation d'un outil de perforation selon Tart 

anterieur ; 

- La figure 4 est une coupe selon IV-IV de la figure 3 ; 

- La figure 5 est une vue en elevation d'un outil de perforation selon une 
variante de Tinvention ; 

35 - La figure 6 est une coupe selon VI-VT de la figure 5 ; 
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- La figure 7 est une vue en elevation d'un outil de perforation selon une 
autre variante de 1'invention ; 

- La figure 8 est une coupe selon VHI-VIII de la figure 7. 

Sur la figure 1, on a represent^ en 1 un cabier de 1'invention. II comporte 
5 un pli de dos 2 et un pli de tete 3. Au niveau dudit pli de tete 3, on trouve en 
alternance des dicoupes 4 et des points d'attache 5. De fagon caracteristique, des 
incisions 6 s'etendent & partir d'une extremite de chaque point d'attache 5 dans une 
direction sensiblement parallele au pli de dos 2. 

Sur la figure 2, on a represents le meme cahier, avant la formation dudit 
10 pli de tete 3. II comporte en son milieu la ligne de perforation selon laquelle 
alternent les d&oupes 4 et les points d'attache 5. A Tune des extr&nit& desdits 
points d'attache 5, on trouve, ouvertes sur lesdites decoupes 4, les incisions 6. Un 
tel cahier est tout d'abord plie selon ladite ligne de perforation, puis dans l'autre 
sens, pour former le pli de dos 2. On comprend que lors de la formation de ce 
15 dernier pli les incisions 6 permettent la deformation des points d'attache 5. Ainsi, 
chaque point d'attache 5 resorbe une partie de "la chasse" des pages interieures et 
1'on evite l'apparition de "grimaces". 

Sur la figure 3, on a represents un outil de perforation 10' selon Tart 
anterieur. H s'agit d'une lame de perforation droite couramment utilisee par les 
20 imprimeurs dans la preparation de cahiers a partir de papier en bobine. Ladite lame 
presente une serie d'elements tranchants 11' alignfe, s£par£s par des evidements 12. 
Lesdits elements tranchants ll 1 on un profit dentele. 

Sur la figure 5, on a represente un outil de perforation 10 selon 
1'invention. II resulte de la solidarisation par collage d'une premiere lame de 
25 perforation conventionnelle presentant des dements tranchants 11 et des 
evidements 12 et d'une seconde lame d'incision presentant des elements tranchants 
13, au droit desdits elements tranchants 11. 

Sur la figure 7, on a represente un autre outil de perforation 10 selon 
1'invention. II resulte egalement de la solidarisation de deux lames ; la lame 
30 d'incision presentant un profil different. On trouve deux elements tranchants 13 
pour un 616ment tranchant 11. 

L'agencement desdits elements tranchants, 11 et 13, permet d'obtenir 
avec l'outil de la figure 5 une incision par point d'attache — correspondant aux 
evidements 12 — et avec l'outil de la figure 7 deux incisions par point d'attache. 
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L'exemple non limitatif suivant illustre ^invention. Son interet ressort a 
la consideration de l'exemple comparatif donne apres. 
Exemple 

On imprime suivant le procede offset sur une rotative Gazette, format 
5 1020 x 630, en pagination de 64 pages, une couleur (texte noir) sur un papier de 50 
grammes au m 2 . 

La bande de papier imprimee passe sur un cdne metallique classique (pli 
du c6ne). Elle est ensuite perforce regulierement selon des lignes de perforations 
perpendiculaires au sens de defilement du papier. On coupe alors des cahiers qui 

10 sont pris en charge sur un cylindre par des picots. La coupe est effectufie a 6gale 
distance de part et d'autre d ! une ligne de perforation. On execute enfin sur un 
premier ensemble pliant "le pli de tete" desdits cahiers, puis sur un second 
ensemble pliant "le pli de dos". On a done successivement des cahiers de 16 pages, 
puis de 32 pages, enfin de 64 pages. 

15 Pour perforer ladite bande de papier, on utilise une lame de perforation 

conventionnelle a laquelle on a juxtapose, selon l'invention, une lame dincision. 

Sous Taction de cet outil de perforation, on a genere des points d'attache 
d'une largeur de 2 a 2,5 mm et des incisions d*une longueur d'environ 1,5 mm k la 
base desdits points d'attache. 

20 L'outil utilise est du type represent^ selon les figures 5 et 6. 

Le cahier de 64 pages obtenu se presente avec, a sa partie superieure — 
pli de tete — , les incisions feites par la lame d'incision et les perforations faites par 
la lame conventionnelle. 

Uexamen de celui-ci fait apparaitre l'absence de "pattes d'oie", 

25 "grimaces" ou "moustaches". Le haut de ce cahier de 64 pages est bien lisse, ce qui 
est tout k fait inhabituel avec un papier d'un tel grammage. 
Exemple comparatif 

On procede comme dans l'exemple 1, sans changer aucun des 
param&res (nature du papier, de I'encre, des machines, ...) sauf qu'a l'outil de 

30 perforation selon Tinvention, on substitue une lame de perforation classique. On 
utilise la lame k laquelle on avait, pour ledit exemple 1, juxtapose une lame 
d'incision. On constate que le cahier de 64 pages ainsi obtenu pr&ente, le long de 
son pli de tete, les perforations classiques et dans sa partie superieure, les defauts 
habituels : "pattes d ! oie", "grimaces" ou "moustaches". Ces d6fauts sont 

35 inesth&iques et nuisent k la quality generate du travail. 
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REVENDICATIONS 

1. Cahier (1), destine k la fiabrication de brochures, livres et analogues, 
comportant un pli de dos (2) et un pli de tete (3) oii altement des d&oupes (4) et 

5 des points d'attache (5), caracterise en ce que, a l'interieur dudit cahier (1), au 
niveau dudit pli de tete (3), des incisions (6) s'etendent a partir d'au moins inie 
extr&nit6 de certains points d'attache (5), dans une direction sensiblement 
perpendiculaire audit pli de tete (3). 

2. Cahier (1) selon la revendication 1, caracterise en ce que chaque point 
10 d'attache (5) compoite au moins une incision (6) a Tune de ses extremites. 

3. Cahier (1) selon i'une des revendications 1 ou 2, caract&is6 en ce que 
chaque point d'attache (5) comporte une incision (6) h chacune de ses extr€mit&. 

4. Cahier (1) selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterise 
en ce que lesdites incisions (6) ont une longueur d'environ 1,5 mm pour une 

15 largeur des points d'attache (5) comprise entre 1,5 et 3 mm. 

5. Outil de perforation (10) pour papier, caracterise en ce qu'il comporte : 

- une premiere s6rie d'flements tranchants (11) alignfe, s6par£s par des 
evidements (12) ; pour decouper dans le papier une ligne de perforation ou 
alternent des decoupes (4) et des points d'attache (5) ; 

20 et, en combinaison avec ladite premiere serie, 

- une deuxieme serie d'elements tranchants (13) orientes sensiblement 
perpendiculairement a ceux de ladite premifcre s6rie et situ6s chacun sensiblement 
au droit de l'une des extremites de l'evidement (12) correspondant ; pour decouper 
dans le papier des incisions (6) au niveau des extremites desdits points d'attache 

25 (5). 

6. Outil de perforation (10) selon la revendication 5, caract&is6 en ce que 
chaque Element tranchant (13) de ladite deuxifeme s6rie est la tete d'une dent faisant 
corps avec Moment tranchant (11) correspondant de ladite premiere serie, situee 
sensiblement au meme niveau d'attaque que celui dudit €16ment tranchant (11) 

30 correspondant ; ledit element tranchant (13) de la deuxieme s&ie intervenant par 
son epaisseur pour la decoupe d'une incision (6) & l'extr&nite d'un point d'attache 
(5). 

7. Outil de perforation (10) selon l'une quelconque des revendications 5 ou 
6, caracterise en ce qu'une premiere lame dite lame de perforation porte les 

35 elements tranchants (11) de la premiere serie et en ce qu'une deuxieme lame dite 
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lame d'incision portc lcs elements tianchants (13) de la deuxieme s&ie ; les deux 
lames etant appliquees Tune contre l'autre et rendues solidaires. 

8. Precede de preparation de cahiers (1) selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 4, par pliages successifs de papier en feuille ou en bobine ; ledit 

5 procede incluant la creation d f une ligne de perforation ou altement des d&oupes 
(4) et des points d'attache (5) ; ladite ligne etant destinee a augmenter la precision 
du pli de tete (3) et £ iimiter Tapparition de "grimaces" lore de la formation du pii 
de dos (2) caracterise en ce qu'il inclut en outre la creation d'incisions (6), h partir 
d'au moins une extremite de certains points d f attache (5), dans une direction 
10 sensiblement perpendiculaire k ladite ligne de perforation. 

9. Procede selon la revendication 8, caracterise en ce qu'on genere en 
meme temps ladite ligne de perforation et lesdites incisions (6) a Taide d ! un outil 
de perforation selon Tune quelconque des revendications 5 a 7, la largeur des 
Elements tranchants (13) de la deuxi&me s6rie d'elements tranchants dudit outil 

15 etant egale a la longueur souhaitee pour lesdites incisions (6). 
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